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(54) Latte autocollante pour lambris, parquet ou revetement a assemblage jointif analogue, et procede de mon- 
tage d'un revetement compose de telles lattes. 



(57; La presente invention se rapporte a des lattes pour 
lambris, parquet ou revetement a assemblage jointif analo- 
gue, ainsi qu'a un procede de montage d'un revetement 
compose de telles lattes. 

Une latte (1) presente une forme, en vue en plan, sensi- 
blement rectangulaire, et possede une face dite parement 
(2), et une face dite contreparement qui est opposee au pa- 
rement (2), cette latte etant caracterisee en ce qu'elle est 
autocollante sur sa face de contreparement et qu'elle com- 
porte des feuillures de montage (7, 8) formees respective- 
ment a chacun des bords longitudinaux (5, 6) de la latte. 

La latte conforme a I'invention s'applique a la realisation 
de revetements a assemblage jointif de tout type, tels que 
des lambris, des parquets ou des linteaux en bois prove- 
nant d'essences diverses comme le pin des Landes, le 
chene ou autres. 
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La presente invention se rapporte generalement a 
un revetement compose de lattes a assemblage jointif tel 
qu'un lambris, un parquet ou autre, et s 1 applique plus 
particulierement a de telles lattes, ainsi qu f a un procede 
5 de montage d ! un revetement avec ces lattes. 

On connait depuis longtemps des lattes pour 
realiser un lambris, un parquet ou un liteau, a appliquer 
sur une paroi telle que par exemple une cloison, un 
plancher ou un plafond. Usuellement, ces lattes sont 

10 realisees dans un bois provenant d T essences telles que le 
pin des Landes , le chene ou autres. Ces lattes de I'art 
anterieur sont de forme generalement rectangulaire et 
comportent sur l r un de leurs bords ou cotes longitudinaux 
une languette, et sur l f autre bord une rainure, pour 

15 permettre un assemblage jointif d T elargissement de 

plusieurs lattes, par engagement de la languette d T une 
latte dans la rainure de 1 T autre. 

Toutefois, les lattes connues sont d'une pose 
difficile, puisqu'elles sont rigides, de longueur 

2Q importante et qu'elles doivent etre fixees par exemple sur 
des tasseaux a l'aide de pointes, d'agrafes ou de clips. 
En outre, la presence de rainures et de languettes rend 
ces lattes lourdes, epaisses et couteuses, car ces parties 
necessitent un exces de matiere brute ainsi que des 

25 usinages importants pour leur obtention. 

Aussi, la presente invention a pour but de 
resoudre les inconvenients qui viennent d'etre cites, 
ainsi que d f autres, en proposant une latte economique, peu 
encombrante et legere, qui permette un montage aise et 

30 precis d'un revetement tel qu'un lambris a l T aide de 
lattes dont la fixation est rapide et qui peuvent de 
preference etre achetees, par exemple par lots de lattes 
pretes a poser. 

A cet effet, la presente invention a pour objet 

35 une latte pour un revetement a assemblage jointif tel 
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qu'un lambris, cette latte etant caracterisee en ce 
qu T elle est autocollante sur sa face cote contreparement . 
Une telle latte autocollante a pour avantage de permettre 
une fixation aisee et rapide sur une surface de support 
5 quelconque, comme un mur par exemple. 

Cette latte est encore caracterisee en ce qu ! a 
l'etat de produit en attente de pose, la face encollee est 
recouverte d'une bande de protection, de maniere a 
faciliter la manipulation des lattes tout en preservant 
10 les qualites adhesives de la colle appliquee sur 
celles-ci . 

En outre, la latte conforme a 1 T invention est 
caracterisee en ce que la couche de colle est appliquee 
sur un enduit d'etancheite ou d T isolation, tel que par 
15 exemple un vernis, recouvrant la face de contreparement, 
Grace a cet enduit, toute migration de la colle vers 
l'interieur de la latte, ainsi que toute immixtion de seve 
ou d'humidite dans la colle de fixation sont rendues 
impossibles . 

20 Conformement a l f invention, la latte a une forme 

generalement rectangulaire et se caracterise en ce qu T elle 
est pourvue, sur chacun de ses deux bords longitudinaux 
opposes, d'une feuillure d'assemblage jointif a une latte 
voisine, l T une des feuillures etant tournee cote parement, 

25 et 1 T autre etant tournee du cote du contreparement. La 

presence de ces feuillures longitudinales a pour avantage 
d'une part, de rendre rapide et precis le positionnement 
et le montage des lattes les unes par rapport aux autres, 
et d f autre part, de reduire la quant ite de matiere brute 

30 necessaire a I'obtention d T une latte, et done de reduire 
son poids, sa rigidite et son cout. 

La latte se caracterise encore en ce que, sur au 
moins l T un des bords transversaux opposes, est prevue une 
feuillure tournee du cote du contreparement. 

35 De plus, I 1 invention se caracterise en ce que la 
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feuillure longitudinals cote parement forme un angle 
diedre obtu, tandis que les feuillures formees du c5te du 
contreparement sont en angle diedre, de preference droit. 
On notera ici que les bords pourvus d'une 
5 feuillure cote contreparement son chanfreines cote 
parement* 

La latte est en outre caracterisee en ce que la 
feuillure longitudinale cote parement s'arrete a une 
distance des bords transversaux qui est egale a la largeur 

10 de la feuillure transversale correspondante , la feuillure 
longitudinale cote contreparement presentant une hauteur 
sensiblement superieure a celle de la partie en saillie 
formee au bord oppose par la feuillure cote parement. 

Conformement a 1 T invention, l'epaisseur entre 

15 parement et contreparement est de 2 a 27 mm, et est de 
preference de 5 mm. 

Avec les lattes conformes a 1 T invention, le 
montage d'un revetement tel qu f un lambris se caracterise 
en ce qu'apres la pose de la premiere latte autocollante, 

20 on enleve la bande de protection de la latte suivante et 

on positionne cette derniere de fagon precise relativement 
a la latte precedemment posee, par guidage coulissant de 
son bord longitudinal couvrant sur la feuillure 
longitudinale couverte de la latte precedente, avant 

25 fixation par collage de la latte ainsi positionnee. 

Mais d T autres avantages et caracteristiques de 
l f invention ressortiront mieux de la lecture de la 
description detaillee qui suit et qui se refere aux 
dessins annexes, donnes uniquement a titre d'exemple, et 

3Q dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en plan d T une latte de 
forme generalement rectangulaire conforme a la presente 
invention ; 

- la figure 2 est une vue agrandie et suivant la 
35 fleche II, de la latte representee sur la figure 1 ; et 
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- la figure 3 represente, en vue en plan, un 
exemple de lambris compose de lattes conformes a 
1' invention et assemblies de fagon jointive en 
elargissement et en angle a joint plat, conformement au 
5 procede de montage de 1 T invention. 

En se reportant aux figures, et plus 
particulierement a la figure 1, on remarque qu T en vue en 
plan, une latte 1 pour lambris, parquet, liteau ou 
analogues, a generalement une forme reetangulaire . II va 

10 de soi que suivant l f utilisation que l T on desire en faire, 
les dimensions en longueur, largeur ou epaisseur de la 
latte 1 peuvent etre choisies differemment de celles de la 
latte illustree sur les figures, qui ne constitue qu f un 
exemple de realisation de 1 T invention, donne pour 

15 faciliter la comprehension de celle-ci, et qui ne peut 
etre consideree de maniere a limiter l f invention. 

Usuellement, la face de la latte 1 qui est 
destinee a etre visible - c f est-a-dire la face 2 
representee sur la figure 1 - est appelee "face de 

20 parement". L f autre face 3 qui est quant a elle destinee a 
etre appliquee au regard d f une parol telle qu'une cloison, 
un plancher ou un plafond d'une batisse quelconque, est 
dite "face de contreparement" . 

Les lattes couramment employees sont obtenues par 

25 usinage de planches de bois provenant d f essences diverses, 
tel que le pin des Landes, le chene ou autres. 

Les lattes de l T art anterieur, pour par exemple un 
lambris a assemblage jointif, sont fixees sur une ossature 
de bois constitute de tasseaux, a l'aide de clous, de 

30 clips ou d 1 agrafes. Une telle fixation est fastidieuse et 
presente des risques d T endommagements des lattes que I'on 
desire poser. 

Afin de palier notamment a ces inconvenients , la 
latte 1 conforme a 1 T invention est autocollante sur sa 

35 face de contreparement. 
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Plus precisement , une couche de colle (non 
representee) est appliquee du cote contreparement 3 de la 
latte. Selon le type de surface sur laquelle on desire 
appliquer la latte, la colle utilisee peut etre d f une 
5 composition differente. Ainsi, des colles acryliques ou du 
type de celles commercialisees sous les denominations 
telles que "butyl", "holt-melt", peuvent etre employees, 
selon le eas. 

Bien que ceci ne soit pas visible sur les figures, 

10 la couche de la colle est appliquee sur un enduit 

d'etancheite ou d f isolation tel qu'un vernis par exemple, 
recouvrant la face de contreparement 3 de la latte 1 . La 
presence d T un tel enduit permet d'eviter la migration de 
la colle au travers de la face 3, vers l'interieur du bois 

15 qui constitue la latte 1. En outre, ce revetement forme 
une isolation contre l'humidite provenant de la latte ou 
de l'exterieur, comme par exemple des residus de seve. 

On comprend deja qu'il est souhaitable de proteger 
la pellicule de colle contre les poussieres, les 

2Q souillures ou les contacts qui pourraient reduire ses 
proprietes adhesives. Aussi, a l f etat de produit en 
attente de pose, la face encollee 3 est recouverte d'une 
bande de protection amovible 4, representee en pointilles 
sur la figure 2, en debut de detachement lorsqu T un seul de 

25 ses coins est separe de la pellicule de colle. Grace a la 
presence de cette bande de protection 4, la latte 1 peut 
avant sa pose etre manipulee et entreposee sans avoir a 
craindre d'endommager la couche de colle. 

Comme on le voit bien sur les figures 1 et 2, la 

30 latte 1 presente deux bords ou cotes longitudinaux 5 et 

6, qui sont opposes l f un a l T autre. Chacun de ces bords 5 
et 6 est respectivement pourvu d f une feuillure 7, 8. Ces 
feuillures 7 et 8 permettent un assemblage jointif 
d T elargissement a une latte voisine. 

35 Suivant l f exemple illustre, la feuillure 7 du bord 
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5 de la latte 1 est tournee du cote du parement 2, et a la 
forme d T un angle diedre obtu avec une arete longitudinale 
7b, comme visible a gauche sur la figure 2 notamment. La 
feuillure 8 du bord 6 est quant a elle tournee du cote du 
5 contreparement 3 de la latte 1, et a la forme d'un angle 
diedre sensiblement droit. II va s T en dire que d f autres 
formes similaires peuvent etre adoptees pour les 
f euillures longitudinales > 

On notera egalement ici que la feuillure 

10 longitudinale 8 qui est formee sur la face 3 de 

contreparement de la latte 1 a une hauteur sensiblement 
superieure a celle de la partie ou extremite longitudinale 
9, qui est formee en saillie par la feuillure 7. En 
d'autres termes, lorsque la latte 1 est posee sur une 

15 surface d'appui s'etendant sensiblement suivant le 

contreparement 3? I'espacement forme par la feuillure 8, a 
savoir la hauteur de 1 T arete 8a visible sur la figure 2, 
est superieur a l f epaisseur de la partie 9, de sorte que 
lors de l'assemblage de plusieurs lattes 1, il existe un 

20 jeu entre la surface superieure ou couverte 7a de la 

feuillure 7 et la surface inferieure ou couvante 8b de la 
feuillure 8 d T une autre latte identique. Comme on 
l'expliquera ulterieurement , ce jeu (non represente) 
permet un montage grandement simplifie des lattes 

25 conformes a l f invention. 

On voit bien sur la figure 1 que la latte 1 com- 
porte, a chacune de ses extremites laterales, des bords ou 
cotes transversaux opposes 10 et 11 qui s'etendent sensi- 
blement a angle droit par rapport aux bords 5 et 6. Les 

30 bords transversaux 10 et 11 sont respectivement pourvus de 
f euillures 12 et 13, qui sent orientees de fagon a etre du 
cote du contreparement 3 et a respectivement deboucher sur 
chaque extremite longitudinale de la feuillure 8 . 

Sur la figure 2, on remarque que les f euillures 12 

35 et 13 ont la forme d' angles diedre aigus et ont une 
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hauteur sensiblenient egale a l'epaisseur de la partie 9- 
Par consequent, le jeu de montage explique plus haut est 
mis en evidence par 1 ? existence des aretes designees par 
la reference 14 et s'etendant en alignement avec la 
5 surface 8a, a la jonction de la feuillure 8 et des 
feuillures 12 et 13- 

La partie 9 formee par la feuillure 7 cote 
parement 2 s'arrete a une distance des bords transversaux 
TO et 11 qui est egale a la largeur de la feuillure 

10 transversale, 8, 9 correspondante . Cette caracteristique 

particuliere a l f invention permet un assemblage d T angle du 
type a joint plat entre deux lattes 1, comme on l f a 
represents sur la figure 3. 

On precisera encore ici que l'epaisseur de la 

15 latte 1 entre parement et contreparement est comprise 
entre 2 et 27 mm, selon 1 T utilisation a laquelle on 
destine cette latte. De preference, une latte 1 destinee a 
la realisation d T un lambris est sensiblement de 5 mm. On 
remarque done que conformement a l f invention et en 

20 rempla<jant les languettes et rainures de l'art anterieur 
par les feuillures decrites plus haut, il est possible de 
reduire de fagon importante l'epaisseur de la latte 1, de 
sorte que celle-ci peut alors presenter des proprietes de 
souplesse longitudinale et de legerete ameliorees, qui 

25 favorisent par exemple la pose d r un lambris sur une 
surface dont la planeite n T est pas parfaite. 

Avant de proceder a 1 T explication du mode ou 
procede de montage selon l f invention, on precisera encore 
que les bords 6, 10 et 11 qui sont pourvus de leur cote 

30 contreparement 3 des feuillures 8, 12 et 13, comportent 

chacun un chanfrein du cote parement 2 de la latte 1 . Ces 
chanf reins 15, 16 et 17 sont respectivement usines sur les 
bords 6, 10 et 11, suivant un angle sensiblement de 135° 
par rapport au parement 2. 
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En se reportant maintenant plus particulierement a 
la figure 3, le procede de montage d T un revetement a 
assemblage jointif compose de lattes telle que celle 
decrite plus haut va etre explique. 
5 Apres la pose d'une premiere latte autocollante 1A 

dans une position soigneusement determinee par rapport une 
surface d T appui S sur laquelle on desire appliquer un 
lambris par exemple, on enleve la bande de protection 4 de 
la latte suivante 1B. Suivant le type d T assemblage desire, 

10 la latte suivante pourra etre placee soit en 

elargissement , soit en angle par rapport a la premiere 
latte 1A. Dans le cas ou l T on desire realiser un 
revetement par assemblage en elargissement, on positionne 
la latte suivante IB de fagon precise relativement a la 

15 latte precedente posee 1A, par guidage coulissant de son 
bord longitudinal 6 appele a couvrir la partie en saillie 
9, sur la feuillure longitudinale 7 dite feuillure 
couverte de la latte precedente 1A. Une fois que la latte 
1B est placee dans la position souhaitee, on procede a 

20 1 'application de la partie adhesive de son contreparement 
3 sur la surface S de maniere a fixer cette latte 1B de 
fagon definitive par collage. C'est alors que ressort 
l'utilite du jeu de montage decrit plus haut et qui 
permet, grace a la hauteur de la surface 8a de la 

25 feuillure 8 qui est superieure a l T epaisseur de la partie 
9, d T appliquer aisement et completement la face encollee 3 
de la latte 1B, De plus, ce jeu de montage permet 
egalement de compenser un defaut de planeite de la surface 
S. On comprend done que grace a l f invention, il est 

30 possible d 'appliquer un revetement forme de lattes a meme 
une surface S dont. la planeite est relative, sans avoir a 
recourir a une ossature telle que par exemple un treillis 
de tasseaux. 

On voit aussi sur la figure 3 qu'un assemblage en 
35 angle des lattes est possible conformement a 1' invention, 
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grace a la prevision des feuillures transversales 12 et 13 
aux extremites laterales 10 et 11 de la latte 1. II va de 
soi que dans le cas ou l f on souhaite effectuer un 
assemblage d T angle de telles lattes, il convient 
5 d* installer en premier, la latte dont la partie en saillie 
9 est situee du cote suivant lequel progresse 
l f assemblage. Suivant l f exemple illustre, on realise un 
assemblage de latte en chevrons, en montant tout d f abord 
sur la surface S une latte 1C, puis en disposant 

10 relativement a celle-ci une autre latte telle que 1A, de 

maniere que la feuillure transversale 12 de cette derniere 
vienne couvrir la feuillure 7 de la latte 1C. Evidement, 
on peut effectuer d T autres types d 1 assemblages que celui 
qui a ete illustre sur la figure 3, tel que par exemple un 

15 assemblage permettant de former des rectangles dans les- 

quels les lattes sont disposees de fagon perpendiculaire a 
celles des rectangles voisins. 

La latte telle que decrite et illustree sur les 
figures presente, outre les avantages deja expliques, 

20 celui de pouvoir presenter une forme compacte, legere et 
pratique, grace a laquelle les lattes peuvent etre 
vendues, par exemple par lots, dans un magasin non 
specialise. La presence d'une face autocollante protegee 
par une bande de protection detachable vient encore 

25 ajouter a la facilite d T entreposage et d 1 utilisation de 
telles lattes, en rendant particulierement simple 
l'outillage necessaire a leur installation, puisqu f il 
n'est plus indispensable d'utiliser des clous, agrafes ou 
autres moyens de fixation connus jusqu'a present. 

30 Bien entendu, l f invention n'est nullement limitee 

au mode de realisation decrit et illustre, qui n f a ete 
donne qu ! a titre d f exemple. 
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Au contraire, l f invention comprend tous les 
equivalents techniques des moyens decrits et leurs 
combinaisons , si ceux-ci sont compris dans le champ des 
revindications qui suivent. 
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REVENDICA T IONS 



1 . Latte pour revetement a assemblage jointif tel 
qu'un lambris, caracterisee en ce qu'elle est autocollante 
sur sa face (3) de contreparement. 

2. Latte selon la revendication 1, caracterisee en 
5 ce qu'a l'etat de produit en attente de pose, la face 

encollee (3) est recouverte d'une bande de protection (4) 
amovible. 

3. Latte selon la revendication 1 ou 2, 
caracterisee en ce que la couche de colle est appliquee 

10 sur un enduit d'etancheite ou d T isolation, tel qu T un 
vernis, recouvrant la face de contreparement (3). 

4. Latte generalement rectangulaire selon l ? une 
des revendications 1 a 3, caracterisee en ce qu'elle est 
pourvue, sur chacun de ses deux bords longitudinaux (5, 6) 

15 opposes, d f une feuillure (7, 8) d f assemblage jointif a une 
latte voisine, l f une (7) des feuillures etant tournee du 
cote du parement (2), et l T autre (8) etant tournee du cote 
du contreparement (3). 

5. Latte selon la revendication 4, caracterisee en 
20 ce qu f est prevue, sur au moins l T un des bords transversaux 

(10, 11) opposes, une feuillure (12, 13) tournee du cote 
du contreparement (3). 

6. Latte selon la revendication 4 ou 5, 
caracterise en ce que la feuillure longitudinale (7) cote 

25 parement (2) forme un angle diedre obtu, tandis que les 

feuillures (8, 12, 13) formees du cote contreparement (3) 

sont en angle diedre, de preference droit, 

1. Latte selon l'une des revendications 4 a 6, 

caracterisee en ce que les bords (6, 10,11) pourvus d f une 
30 feuillure (8, 12, 13) cote contreparement (3) sont 

chanfreines (15, 16, 17) du cote parement (2). 
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8. Latte selon I'une des revendications 4 a 7, 
earacterisee en ce que la feuillure longitudinale (7) cote 
parement (2) s'arrete a une distance des bords 
transversaux (10, 11) qui est egale a la largeur de la 
feuillure transversale (12, 13) correspondante , et la 
feuillure longitudinale (8) cote contreparement (3) 
presente une hauteur (8a) sensiblement superieure a celle 
de la par tie en saillie (9) formee au bord oppose (5) par 
la feuillure (7) cote parement (2) . 

9. Latte selon l'une des revendications 4 a 8, 
earacterisee en ce que l'epaisseur entre parement (2) 
et contreparement (3) est de 2 a 27 mm, et est de 
preference de 5 mm. 

10. Procede de montage d T un lambris compose de 
latte (1) selon l'une des revendications 4 a 9, 
caracterise en ce qu'apres la pose de la premiere latte 
(1A) autocollante, on enleve la bande de protection (4) de 
la latte suivante (1B), et on positionne cette derniere de 
fagon precise relativement a la latte (1A) precedente 
posee, par guidage coulissant de son bord longitudinal (6) 
couvrant sur la feuillure longitudinale (7) couverte de la 
latte (1A) precedente, avant la fixation definitive par 
collage de la latte (1B) ainsi positionnee. 
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The edges of the ends (10, 11) and long side (6) 
are chamfered (15, 16, 17). The thickness between 
the two sheets (2, 3) is 2 to 27mm, preferably 
5mm. The panels are laid with their long sides 
adjacent to one another, staggered by a panel 
width forming a herring-bone pattern. 
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DERWENT-ACC-NO: 1992-185937 



USE/ADVANTAGE - Improved installation, light 
construction, cost effective. 

TITLE-TERMS: SELF SEAL PANEL WALL FACE WOOD FLOOR 

TWO PART OVERLAP JOINT ADJACENT PEEL 
STRIP PROTECT ADHESIVE 

DERWENT-CLAS S : Q 4 5 

SECONDARY-ACC-NO : 

Non-CPI Secondary Accession Numbers: 1992-140367 
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